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 مشخصات کلی
 رکت : پوشش اکسیر پارسهنام ش

 نوع شرکت : سهامی خاص

 1392:  تاسیس  تاریخ

  442466شماره ثبت : 

 021- 22020135 : نتلف

 021-22031764فکس: 

  www.exirpergas.comوب سایت: 

  info@exirpergas.com ایمیل:

 3تهران، بزرگراه آیت الله سعیدی، خیابان غلامرضایی، پلاک:  1آدرس دفترمرکزی 

   11، برج آی تک ، طبقه 13پلاک ، جردنتهران، :  2مرکزیآدرس دفتر

 بزرگراه آزادگان، بعد از آیت الله سعیدی، پلائین: آدرس انبار

 : شهرک شکوهیه، میدان ثنا1آدرس کارخانه 

 : شهرک شکوهیه، بلوار آیت الله خامنه ای2آدرس کارخانه 

 

 

 

http://www.exirpergas.com/
http://www.exirpergas.com/
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 معرفی شرکت
انواع پوشش ها و رنگهای طیف گسترده ای از  مجری تولیدکننده و پوشش اکسیر پارسه شرکت 

سرامیکی ، با بیش از یک دهه فعالیت و با بهره گیری از فن آوری های روز دنیا  -دریایی و صنعتی 

، مواد اولیه ، تجهیزات و دستگاه های مدرن و بروز ) تحت استاندارد اروپا ( و همکاریهای مداوم و 

و با پشتوانه  ایی ، عضویت در انجمن های داخلی و بین المللیمستمر با شرکت های معتبر اروپ

 ISO9001 :2008گواهینامه سالها تجربه و سوابق اجرایی خود ، موفق به اخذ 

ISO10004:2012 - ISO14001:2015 - ISO18001:2007  از شرکتITCC  انگلستان

 گردید .

متر درحال  6000ترآماده بکار و م 3500اکسیر با داشتن کارخانه ای به مساحت رکت رنگسازی ش

 تن از  محصولات خود را دارد. 520000ساخت در فاز سوم توسعه ی خود ماهیانه توانایی تولید 

و  توجه به محیط زیست و رعایت مقررات زیست محیطی را سرلوحه کار خود قرارداده این شرکت

،  ی و اروپاییآلمانAdditive تفاده از و اسبکارگیری تکنولوژی نانو با ارزیابی و بررسی مواد اولیه ، 

تمامی تلاش خود را جهت بالا نگه داشتن سطح کیفی محصولات ، مصرف بهینه رنگ ها و پوشش 

 های صنعتی و جلوگیری از ضایعات  بکار می گیرد.

متخصصان مجرب بکارگیری دانش روز جهانی و تکیه بر که با  ندبر این باور اکسیرمدیران شرکت 

می بایست گامی در جهت رفع مشکلات  ، رخورداری ازسیستم مدیریت کیفیتبو  ده خودوکارآزمو

 .بر دارندو جلب رضایت هرچه بیشتر مشتریان صنعت در زمینه کنترل خوردگی 

است و هدف از ایجاد  بودهاکسیر کیفیت همواره بهترین انگیزه مشتریان برای انتخاب محصولات 

ماد مشتریان عزیز و تلاش جهت تحویل سریع ، دقیق و با کیفیت این مجموعه تولیدی پاسخ به اعت

و در نهایت محافظت از سرمایه های ملی در مقابل عوامل جوی ، شیمیایی و مکانیکی محصولات 

   . می باشد
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لازم به ذکر است محصولات این شرکت از نظر کیفیت و بهای تمام شده برای مصرف کننده قادر به 

 محصولات شرکت های معتبرداخلی و خارجی می باشد .رقابت با 

 : توانمندی مشارکت در زمینه های زیر را دارا میباشداین شرکت 

  تولید انواع رنگهای دریایی و کشتیرانی 

 و مخازن و لوله ها سازه های فلزی  رنگ های انواع و اجرای  پوشش 

  سرامیکیکفپوش های اپوکسی و پلی یورتان صنعتی و تولید و اجرای 

  نی و سیمانی از سازه های بتو حفاظت کننده هایپوشش انواع 

  رنگ های اپوکسی و رنگ های پلی یورتان 

  انواع تینرهای صنعتی 

 تولید انواع رنگ های ترافیکی، جدولی 
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 واحد تولید
تولید اقدام به تاسیس  این  گروه با برند اکسیر پرگاس و انتقال تکنولوژی بروز المان و تجهیزات

کارخانه در شهرک صنعتی شکوهیه واقع در اتوبان قم نموده است و با بهره گیری از نیروهای 

و مشاور از کمپانی های معتبر المان و ایتالیا اقدام به تولید  R&Dمتخصص در زمینه ازمایشگاهی 

 است.محصولات و پوشش های صنعتی بسیار منحصر به فرد در این صنعت نموده 

نی در صنعت رنگ در این مجموعه در کنار نیروهای متخصص، نیرو های با تجربه و با سوابق طولا

من مطالعه و بررسی بازار کشور و نیاز صنایع کشور از جمله صنایع نفت و گاز، فولاد و .... اقدام ض

می گردیده، نموده  به تولید موارد مورد نیاز این صنایع که تا پیش از این از کشورهای خارجی تامین

 اند.

 (R&D) واحد آزمایشگاه و تحقیقات
در جایگاه بسیار ویژه ای  راین واحد با حضور متخصصین علمی از ابتدای فعالیت مجموعه اکسی

ی محصولات قرار داشته و با تخصیص بودجه سالیانه همواره در حال توسعه و افزایش سطحی کیف

تحقیقات این مجموعه بر روی پروژه های مطرح شده در  از طرفی واحددر حال ساخت بوده است ، 

بصورت تخصصی گردیده  ای به تولید محصولات ویژهموفق صنعت مشغول فعالیت بوده که تا کنون 

 عدم خروج ارز از کشور خواهد گردید . همچنینتوسعه این محصولات باعث صرفه جویی ارزی  و

اتوماسیون و ارتباطات  ه تحقیقات، سیستم،گروآزمایشگاه های متشکل از واحد R&Dواحد 

علاوه بر فعالیت های کنترل کیفی و  با مراکز علمی و بین المللی بوده، این واحدگسترده 

 آزمایشگاهی محصولات تولیدی ، فعالیت های تحقیقاتی ویژه ای را در دستور کار خود دارد .
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 واحد اجرایی
استاندارد ش ها و رنگ های صنعتی به شکل صحیح و طبق این مجموعه با توجه به لزوم اجرای پوش

ای اجرایی مجرب و آموزش افراد و اعزام نیرو های اجرایی به دوره های اقدام به تشکیل اکیپ ه

اموزشی و سپس اخذ مدارک معتبر بین المللی نموده است و هماره سعی نموده است تا همزمان با 

ش فنی تیم اجرایی نیز ارتقاء یابد که از این جمله فعالیت انتقال تکنولوژی های جدید به کشور دان

در زمینه در زمینه اجرای رنگ از کشور انگلستان اشاره  icorrها می توان به کسب مدرک معتبر 

نمود. همچنین این مجموعه با خرید جدیدترین تجهیزات و تهیه مدرن ترین ماشین آلات مورد نیاز 

ه های سند بلاست نوین و تجهیزات بازرسی و آزمایشگاهی فوق اعم از ایرلس های نوین، دستگا

براجرای انواع پوشش ها با کاهش میزان هدر رفت مواد هزینه ی تمام  تخصصی کوتینگ، علاوه

 شده ی کمتری را برای مشتریان خود به ارمغان آورده است.

اولین فروشگاه رنگ های این مجموعه به پشتیبانی تولید مناسب و بهبود خدمات، اقدام به  تاسیس 

 تخصصی در تهران نموده است.

 

 

 

 

 واحد بازرگانی
واحد بازرگانی این مجموعه با عنوان اکسیر پارسه با در اختیار داشتن نمایندگی های انحصاری از 

کشورهای آلمان، ایرلند، نروژ و فرانسه و با تجربیات درخشان مبادرت به واردات مواد اولیه شیمیایی 

 بط با مجموعه تولیدی اکسیر پرگاس می باشد، نموده است.که مرت

ایتالیا و با اتکا به این –روسیه و ایران -المان، ایران–شرکت اکسیر پارسه با عضویت در اتاق 

عضویت ها و همراهی هیئت های تجاری کشورهای مذکور در زمینه مواد شیمیایی، بسیاری از 

 شناسایی و تامین نموده است. محصولاتی که در کشور تولید نمی شود را
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 معرفی مدیران
 دارای مدارک متعبر عبارتند از:      شیمی مهندسیتحصیلات :       نام : سید حسین موسوی

  مدرک MBA  

 شریف صنعتی  رنگ سازی و بازرسی صنعت پلیمر از دانشگاهتخصصی ک امدر 

  دوره ی آموزشی رنگ های صنعتی در شرکتZuelch  آلمان 

 اندن دوره ی ماشین آلات صنایع شیمیایی در ونیز ایتالیا شرکت یوروکتگذر 

  گذراندن دوره ی ساخت کاتالیست های شیمیایی در زیباوی چین در شرکتXundachem 

 مدرک SIO مجموعه ی بازرگانی، تولیدی، اجرایی 5ی پیاده سازی ساختار ایزو، در  و تجربه 

  ایران، وابسته به مجلس شورای اسلامیرئیس کمیسیون اقتصادی، کانون متفکرین 

رئیس هیئت مدیره ، تحصیلات : مهندسی فوق لیسانس مکانیک سیالات و دکترا از دانشگاه _نام: علیرضا نوبخت 

 اشتوتگارت آلمان 

   سابقه کاری در شرکتهای آلمانی BASF&ABB   

  دارای مدرکICORR paint Inspector LEVEL 1   از انگلستان 

 سال با شرکت آلمانی  15رای پروژه های متعدد طی فروش و اجCeram Kote  در ایران 

  انتقال دانش فنی تولید رنگهای صنعتی به ایران 

 عضو اتاق های بازرگانی:

  عضو اتاق بازرگانی ایران و روسیه 

 عضو اتاق بازرگانی ایران و آلمان 

 عضو اتاق بازرگانی ایران و  ایتالیا 

 ن و چینعضو اتاق بازرگانی ایرا 

 عضو اتاق بازرگانی ایران و نروژ 

 عضو اتاق بازرگانی ایران و اتریش 

 عضو اتاق بازرگانی ایران و اسپانیا 

 عضو اتاق بازرگانی مشترک ایران و عراق در حوزه ی صادرات 

 ، بارسلون اسپانیا در حوزه ی تجهیزات نفتی CBIروابط تجاری با هلدینگ 

 در حوزه های نفت و گاز وپتروشیمی در کشور  شرکت اروپایی 26نماینده ی رسمی 

 از ستاد پژوهش و فناوری 1390برنده ی جایزه ی اقتصاد دانش بنیان درآذر سال 

 ،) جشنواره ی برترین شرکت های ایران( 1392برنده ی جایزه ی نشان طلایی شرکت برتر در سال 

 1395ال برنده ی جایزه ی مدیر برتر از سازمان مدیران نخبه در س
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 کارخانه اول پروانه ی بهره برداری
   آلکیدی و انواع تینر ها –ساختمانی  –تولید رنگهای ترافیکی 
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 کارخانه دوم نه ی بهره برداریپروا
 صنایع نفت و گاز پتروشیمی –ساخت انواع رزین و تولید رنگهای صنعتی 
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 ایزوها
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 ایندگی های خارجینم
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 نمایندگی های خارجی
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 تقدیرنامه ها
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 وندورهای اخذ شدهبرخی از لیست 
 نفت و گاز  AVL ملی مس ایرانصنایع 

 مناطق نفت خیز جنوب مس ایرانیانبابک 

 نفت فلات قاره صنعتی آسفالت طوسگروه 

 پالایشگاه اصفهان واگن سازی مپنا اراک

 ستاره خلیج فارسپالایشگاه  سازی تهرانواگن 

 پتروشیمی گچساران تراکتورسازی تبریز

 پتروشیمی مبین انرژی سازی تبریزن ماشی

 یمی مرواریدپتروش سازی اراکماشین 

 پتروشیمی تبریز ملی حفاریشرکت 

 پتروشیمی آبادان حفاری و اکتشاف انرژی گستر پارسشرکت 

 خاتم الانبیا )عمران ساحل(رارگاه ق باطریسپاهان 

 یروگاه سیکل ترکیبی صبای قمن پ.س.آشرکت 

 گروه صنعتی مپــنا نفت ایرانولشرکت 

 مجتمع صنعتی مامـــوت دریایی مکینموسسه 

 IKCOخودرو  ایران خودرو دیزل ایران

 ایرانخودروتام  اسکلت فلزی استادکارخانه 

 جنوبتوربین  صنعتی آرادگروه 
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 تاییدیه لیست بلند وزارت نفت

 88131شماره ایران کد  – گاز و نفت با بررسی کارگروه صنایع ملی و گاز  نفت AVLورود به 
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 8204با کد  – وندور نفت فلات قاره 
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   وندور توربین جنوب
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 وندور مناطق نفت خیز جنوب
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 وندور مپنا
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 وندور پالایشگاه نفت تبریز
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 ندسی ایرانهسابقه فعالیت در شرکت بازرسی فنی و م
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 رای صنایع گاز  و تامین متریال صنایع گاز و تایید آن توسط اداره ی گازدعوت به همکاری ب

 

  



24 

 

 همکاری با صنایع نفتی روسیه
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 گواهی حسن انجام کار
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 گواهی حسن انجام کار 
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 گواهی حسن انجام کار
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 گواهی حسن انجام کار

 

  



29 

 

 م کارگواهی حسن انجا
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 تجهیزات آزمایشگاهی
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 تجهیزات خط تولید رنگ
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 خط تولیدرزینتجهیزات 
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 صادرات به کشور های همسایه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 صادرات رنگ های صنعتی به ارمنستان

 ترافیکی به ترکیه صادرات رنگ های

 صادرات رنگ های صنعتی به عراق

 صادرات رنگ های صنعتی به عمان

 صادرات رنگ های صنعتی به روسیه
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 حصولات صنعتیم
 نام محصول کد محصول شماره

1 PXP 216 پرایمر اپوکسی مخصوص بتن 

2 PXP 150 A پرایمر اپوکسی پلی آمید 

3 PXP 220  پرایمر اپوکسی زینک فسفات 

4 PXP 215  پرایمر اپوکسی زینک کرومات 

5 PXP 212  پرایمر اپوکسی زینک ریچ 

6 PXP 356 رنگ اپوکسی میانی مخصوص کف 

7 PXP 213 رنگ اپوکسی  میانی مخصوص فلزات 

8 PXP 360 رنگ رویه اپوکسی مخصوص کف 

9 PXP 214 ترنگ رویه اپوکسی مخصوص فلزا 

10 PXP 305 PU رنگ رویه پلی یورتان  صنعتی 

11 PXP 255 کولتار اپوکسی 

12 PXP 320 رنگ اپوکسی گلس فلیک 

13 PXP 280 رنگ اپوکسی های بیلد 

14 PXP 200 SF سالونت فری صنعتی سرامیکی رنگ اپوکسی 

15 PXP 200 SFW  سالونت فری بهداشتیسرامیکی رنگ اپوکسی 

16 PXP 250 پوکسی مقاوم در برابر اسیدرنگ ا 
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 محصولات صنعتی

 نام محصول کد محصول شماره

17 PXP 380 رنگ پلی یورتان ورزشی 

18 PXP 310  لاک اپوکسی 

19 PXP 307 PU لاک پلی یورتان 

20 PXP 71 ضد زنگ آلکیدی طوسی 

21 PXP 70 ضد زنگ رنگ آلکیدی اخرایی 

22 PXP 208  خشکرنگ رویه آلکیدی هوا 

23 PXP 205 رنگ مخصوص سوله و استراکچر 

24 PXP 230 رنگ زینک فسفات آلکیدی 

25 PXP 210 رنگ زینک کرومات آلکیدی 

26 PXP 620  تینر  اپوکسی 

27 PXP 625 تینر پلی یورتان 

28 PXP 660 )تینر آلکیدی )روغنی 

29 PXP 626 شوتتینر شس 
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 صنعتی و رنگ ضد اسید  تامین رنگ های اپوکسی ، آلگید

 1399و  1398پالایشگاه تهران سال 
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تامین مخازن ورودی پتروشیمی دماوند با رنگ های 

 و گلس فلیک   Solvent Freeاپوکسی 

  1397سال پتروشیمی دماوند 
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    High Buildبیلد  تامین رنگ های اپوکسی های 

پتروشیمی له شرکت آداک برای مخازن آب ژاول اسک

 1396برزویه سال 
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تامین رنگ  های اپوکسی زینک ریچ، میانی و نهایی 

 )دانش خوردگی( CSTیورتان شرکت پیمانکاری پلی

 1394سال  18فاز پتروشیمی عسلویه 
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 Solvent Freeتامین رنگ های صنعتی اپوکسی سالونت فری

 1395مخازن اسیدی پتروشیمی عسلویه سال 
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 1394همکاری با پتروشیمی ایلام سال 

 نعتی اپوکسی و پلی یورتان صرنگ های 

 

 

 

 

 

 

 

  

1394 تامین رنگ های اپوکسی صنعتی  

                  پتروشیمی غدیر  

 تامین رنگ های پلی یورتان و اپوکسی

پتروشیمی بندر امام                    
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گ های صنعتی اپوکسیتامین رن    

پتروشیمی مبین                    

 تامین کلیه رنگ های مخازن سوخت

 رنگ های زینک ریچ اپوکسی و پلی یورتان

نیروگاه طبس    

 تامین رنگ سازه های صنعتی و دریایی

نیروگاه اتمی بوشهر    
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 پروژه های محصولات صنعتی

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

1 1383 
پوشش شمع ها در معرض آب شور دریا و تجیزات فلزی و 

 بتونی اسکله
، قرارگاه سازندگی خاتم النبیاء 

 قرب نوح، شرکت عمران ساحل

2 
1383 

رنگ آلکید )پوشش اپوکسی کف بتونی و انواع سازه های فلزی

و رنگ ترافیکی ( صنعتی، رنگ اپوکسی و رنگ پلی یورتان

 منطقه ویژه

پروژه منطقه ویژه اقتصادی 

 پتروشیمی بندر امام خمینی

 شرکت فرابرد رنگ اپوکسی صنعتی برای پوشش پره های برج خنک کننده 1385 3

 فولاد خوزستان رنگ اپوکسی صنعتی اسلب ریخته گری 1385 4

 (BIPC)پتروشیمی بندر امام (پلی یورتان -اپوکسی ) رنگهای صنعتی 1386 5

 (رنگ پلی یورتان-رنگ اپوکسی صنعتی)مخازن پتروشیمی مبین 1386 6
مهندسی مشاور  -پتروشیمی مبین 

 سازه

 ایران ترانسفو دنه ترانسفورماتور و مبدلهای مربوطپوشش اپوکسی صنعتی ب 1386 7

8 1386 
رنگ اپوکسی )مخازن و سازه های فلزی صنعتی فاضل آب

 (صنعتی و رنگ پلی یورتان
 شرکت ارمند آب

9 1387 
درجه سانتیگراد  80دمای  -پوشش داخلی مخازن آب شرب 

 (رنگ پلی یورتان -رنگ اپوکسی صنعتی )
 برج مسکونی هرمزان

10 1387 
رنگ اپوکسی صنعتی سرامیکی سازه های فلزی برج خنک 

 کننده
 پتروشیمی غدیر

 برج مسکونی مینیاتور (اپوکسی سالونت فری آب شرب)پوشش داخل مخازن آب شرب  1387 11

12 1388 
رنگ های صنعتی )پوشش سازههای فلزی و خارجی لوله ها

 (رنگ پلی یورتان -اپوکسی 
ت نف -شرکت ملی نفت ایران 

 مرکزی

 فرودگاه بندر عباس (خارجی -داخلی ) رنگ اپوکسی سالونت فری مخزن آب شرب 1388 13

 شرکت ملی نفت کش ایران solvent freeرنگ های صنعتی اپوکسی سالونت فری  1388 14

 شرکت لوله و مخابرات ایران solvent freeرنگ های صنعتی اپوکسی سالونت فری  1389 15

16 1392-93 
رنگ پلی یورتان مخازن و سازه های  -اپوکسی صنعتی  رنگ

 فلزی
 شرکت پیمان پرس اهواز

17 1392-93 
رنگ پلی یورتان مخازن و سازه های  -رنگ اپوکسی صنعتی 

 فلزی
 شرکت پتروشیمی لرستان

 شرکت سومل (شیلات)رنگ اپوکسی سالونت فری شمع اسکله  1392-93 18

 شرکت آمیتیس رنگ پلی یورتان مخازن لوله -رنگ اپوکسی صنعتی  1392-93 19

20 1392-95 
رنگ پلی یورتان مخازن و سازه های  -رنگ اپوکسی صنعتی 

 فلزی
 شرکت اتحاد بندر
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 پروژه های محصولات صنعتی

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

21 1393-94 
رنگ پلی یورتان مخازن و سازه های  -رنگ اپوکسی صنعتی 

 فلزی
شرکت بین المللی پیمانکارانی 

 (IGC)عمومی ایران 

 شرکت لبنی تین دامداران تهیه  و اجرای کفپوش اپوکسی ترمیمی بتن و گروت اپوکسی 1393-95 22

23 1400-1393  مجموعه فرودگاه بین المللی مهرآباد تهیه و اجرای رنگ های اپوکسی و ترافیکی 

 مجموعه دهکده آبی پارس سی دیواره ها و کف سالنتهیه و اجرای کفپوش های اپوک 1393 24

25 99-1394  شرکت پتروشیمی مروارید تهیه و اجرای رنگ صنعتی اپوکسی سالونت فری مخازن آب 

26 1400-1394  شرکت پتروشیمی ایلام تهیه رنگ اپوکسی پلی آمید 

 vapor saverتهیه و اجرای رنگ قرار داد  1394 27
نش شرکت مهندسی فناوری دا

 خوردگی

 مجتمع فرهنگی ورزشی آگاه تهیه رنگ ضد حرق 1394 28

 شرکت ارتباط پاسارگاد ایرانیان تهیه و اجرای رنگ ضد حریق دیتا سنتر 1394 29

 شرکت تجارت گستر شایان فراز تهیه رنگ اپوکسی و پلی یورتان 1394 30

 ATM ی کفپوش آنتی استاتیکاجرا 1395 31
پاسداران بانک مهراقتصاد شعبه 

 تهران

 اجرای دیوارپوش اپوکسی 1395 32
شرکت سرمایه گذاری مسکن و 

 ساختمان تامین گستر

 قرارگاه سازندگی خاتم الانبیاء تهیه و اجرای رنگ اپوکسی بولارد کشتی در معرض آب دریا 1395 33

 وگاه طبسنیر -شرکت رشد صنعت  اجرا و ارسال رنگ اپوکسی سالونت فری مخازن مازوت 1395 34

 رنگ پلی یورتان -تامین متریال و رنگ صنعتی اپوکسی  1395 35
شرکت قدس نیرو وابسته به وزارت 

 نیرو

36 1401-1396  
-اپوکسی)ارسال مواد و پوشش های صنعتی و تخصصی 

 (آلکید خودرویی-آلکیدصنعتی-ترافیکی
 مجموعه ایران خودرو دیزل

 فولاد سیرجان اپوکسی صنعتی -وردگی متریال جهت پوشش های ضدخ ارسال 1396 37

38 1 1401-396  
-اپوکسی)ارسال مواد و پوشش های صنعتی و تخصصی 

 (آلکید خودرویی-آلکیدصنعتی-ترافیکی
شرکت ایسیکو وابسته به گروه 

 صنعتی ایران خودرو
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 پروژه های محصولات صنعتی 

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

39 1395-96 
اپوکسی )ی پوشش استخر ذخیره آب و لوله های انتقال آب اجرا

 (سالونت فری آب شرب
 صدا و سیمای جمهوری اسلامی

 مجموعه پارچین رنگ پلی یورتان -تامین متریال و رنگ های صنعتی اپوکسی 1395-96 40

14  1395-96 
اجرای رنگ های صنعتی برای استرکچرها و پوشش های ضد 

 خوردگی
 اشتهارد -ستان انگل  BATشرکت 

24  ضدخوردگی مخازن FRPآب بندی و اجرای پوشش  1395-96 
 -معدن انگوران  -شرکت کالسیمین 

 زنجان

34  شرکت سایپا تامین  و اجرای رنگ  آلکید صنعتی برای جرثقیلهای صنعتی 1395-96 

44  داروسازی تبریز اجرا و ارسال رنگ اپوکسی برای مخازن آنتی باکتریال 1395-96 

54  آلکید صنعتی -پلی یورتان  -تامین متریال اپوکسی صنعتی  1395-96 
 -شرکت فولاد دانویلی استالیا 

 شهرک صنعتی اشتهارد

64  1395-96 
تهیه متریال و اجرای پوشش اپوکسی سرامیکی ضد 

 خوردگی مخازن نمک زذایی
 اهواز -منطقه نفتی کارون 

74  1397 
ستون های  -و دیوار رنگ اکریلیک سقف  -کفپوش اپوکسی 

 پارکینگ و سالن های تجاری
پاساژ تجاری واقع در تهران 

 پارس

48 1397 1401-  
های فلزی  ورقتهیه و اجرای متریال رنگ های صنعتی و 

 استراکچر فلزی -
 شرکت صنایع مس ایران

49 1397 98-  FRP پتروشیمی مروارید مخازن آب ژاول 

05  1397 98-  FRP پتروشیمی مروارید نپایه های مخازن اتیل 

15  شرکت آذر طیف سپاهان تهیه رنگ های صنعتی  1398 

25  بندر انزلی کشتیرانی تهیه رنگ های صنعتی  1398 

35  1 1400-398  صنایع ملی مس کرمان تهیه و اجرای رنگ های صنعتی 

45  سازمان میراث فرهنگی تهیه رنگ مخصوص مخازن و فلزات 1398 

55  1400-1398  واگن سازی تهران گ های آلکید هواخشک و تینر رنگ برتهیه رن 
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 پروژه های محصولات صنعتی

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

65  1400-1398  واگن سازی اراک تهیه رنگ های آلکید هواخشک و تینر رنگ بر 

75  شرکت فرانگر  رنگ اپوکسی سالونت فری صنعتی 1398 

 نیروگاه اتمی بوشهر یانی و رویه پلی اورتان دریاییم –پرایمر  1398 58

59 1398 
نهایی پلی  –میانی  –سندبلاست سطح و رنگ پرایمر 

 اورتان صنعتی به همراه اجرا
فرا صنعت  تولیدیشرکت 

 جدار

06  تهیه رنگ های اپوکسی و پلی یورتان 1398 
فرا صنعت  تولیدیشرکت 

 جدار

16  شرکت فولاد جهان آرا هایی پلی اورتان صنعتین –میانی  –رنگ پرایمر  1398 

26  شرکت آریا سوله بشل تهیه رنگ آلکید سوله 1398 

36  پتروشیمی دماوند نهایی پلی اورتان صنعتی –میانی  –رنگ پرایمر  1398 

46  اداره ی غلات سمنان تهیه رنگ های آلکیدی 1398 

56  1398 
ره های آلکیدی روغنی و آکریلیک دیواتهیه رنگ های 

 بتنی و سقف
 اداره ی کل زندان ها

66  شرکت تدبیر فراصت تهیه رنگ های اپوکسی 1398 

76  شرکت دهقان کیش ضدزنگ آلکیدی به همراه رویه آلکیدی هواخشک 1398 

 شرکت ذوب ایران تهیه رنگ زینک ریچ اپوکسی 1398 68

 افق چکاد دریاشرکت  نهایی پلی اورتان صنعتی –میانی  –رنگ پرایمر  1398 69

07  1398 99-  
رنگ  ) تهیه  و اجرای رنگ اپوکسی مخصوص موج شکن

 (های دریایی
قرارگاه  -موسسه مکین دریا 

 سازندگی

71 1401-1400  
پلی اورتان برای  –زینک ریچ  –تهیه رنگ اپوکسی 

 مخازن و لوله های گازی
 شرکت سکاف

72 1401-1400  شرکت گلستو تهیه لاک پلی اورتان 

73 1401-1400  شرکت اسپارک ماشین تول اپوکسی زینک فسفاتپرایمر تهیه  

74 1401-1400  شرکت کاله جزئی 3تهیه اپوکسی و ملات اپوکسی  

75 1401-1400  شرکت میهن تهیه آستری لایه اول اپوکسی زینک ریچ 



48 

 

 پروژه های محصولات صنعتی

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

76 1401-1400  نیروگاه صبای قم نهایی پلی اورتان صنعتی –MIOمیانی  –رنگ پرایمر  

77 1401-1400  سایت گازی وراوی شیراز نهایی پلی اورتان صنعتی –میانی  –رنگ پرایمر  

78 1401-1400  سپاهان باطری لایه کفپوش و پرایمر اپوکسی زینک ریچ 3تهیه متریال  

79 1401-1400  شرکت افزون روان ی زینک ریچ و پلی اورتان جهت مخزنتهیه پرایمر اپوکس 

80 1401-1400  شرکت سازه سوله ماموت تهیه پرایمر اپوکسی زینک ریچ و رنگ آلکیدی 

81 1401-1400  شرکت مبدل قدرت تهران تهیه پرایمر اپوکسی زینک ریچ و پلی اورتان 

82 1401-1400  سازهشرکت ارمند تهیه پرایمر زینک کرومات آلکیدی 

83 1401-1400  شرکت احجام سازه تهیه رنگ پرایمر زینک فسفات آلکیدی 

84 1401-1400  شرکت پارسا نظم سازه کاسپین تهیه پرایمر زینک ریچ اپوکسی و پلی اورتان 

85 1401-1400  شرکت بانژ صدرا اهورا تهیه رنگ آلکیدی جهت استراکچر 
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 نکارو یمخازن گاز یزیرنگ آمپروژه ی 

 

 

 

 

 

 

 اجرای رنگ اسکله ی آبگیر عسلویهپروژه ی 
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 ساحل شهید رجاییپروژه ی رنگ های سازه فلزی 

 

 

 

 

 

 

 پروژه ی رنگ ویژه ی دریایی انرژی اتمی
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 پروژه ی اجرای رنگ ضد اسید پوشش سقف صنایع مس

 
 

 

 

 

 

 سکله نفتی شهید رجاییافراساحلی پروژه ی تامین متریال پوشش ساحلی و 
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  نتایج آزمایشگاه رازی
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  نتایج آزمایش رنگ مخصوص نیوجرسی
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 گواهینامه تایید رنگ صنعتی

  



55 

 

استراکچر و مخازن -ایج آزمایشگاه مترا از رنگ های صنعتی مخصوص فلزاتنت  



56 

 

استراکچر و مخازن -فلزاتیشگاه مترا از رنگ های صنعتی مخصوص زمایج آنت  

  



57 

 

زمون مناطق نفت خیز جنوبایج آنت  
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استراکچر و مخازن -یشگاه مترا از رنگ های صنعتی مخصوص فلزاتزمایج آنت  
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 نتیجه متغییر
 0.2 ± 1.5 دانسیته

 2 ± 98 % جامد حجمی

pot life   

 RAL فام رنگی

 OK انعطاف پذیری

 OK یمیاییمقاومت ش

 0 درصد حلال

 300-200 ضخامت پیشنهادی

IMPACT RESISTANCE  OK 

THERMAL  AGING OK 

 سالونت فری صنعتی  سرامیکی رنگ اپوکسی

 معرفی محصول

 BSاصلاح شده و هاردنر اصلاح شده که این پوشش بر اساس استاندارد بین المللی  آمین از نوع اپوکسیمیکی سرا پوشش اپوکسی

EN 10289  دفنی و غیر دفنی در  زیر زمینی و مخازن و سازه های و برای پوشش دهی کارخانه ای لوله ها   طراحی شده است

 بسیار مناسب می باشد . مناطق ساحلی و فرا ساحلی 

و سایر عوامل مخرب محیطی از ویژگیهای این پوشش می ، سایش خاک ، ندگی به سطح فلز و بتن ، مقاومت در برابر رطوبت چسب

 باشد .

 دو در میگردد پیشنهاد که میباشد میکرون 300 تا 200 بین دریایی فلزی های سازه سطح در پیشنهادی ضخامت

 .گردد اعمال زمانی فاصله با(  میکرون150تا 100 های ضخامت با) مرحله

 شرایط نگهداری

 :کاربرد دامنه

 سازه های فلزی صنعتی ساحلی و فراساحلی •

 مواد ها، هیدروکربن خام، نفت برای سازی ذخیره مخازن •

 شیمیایی

 دیواره های سازه های فلزی •

 سازه های دفنی •

 فشار تحت مخازن انواع فرایند، مخازن •
 

 م نور خورشید نگهداری در انبار و دور از تابش مستقی -1

 درجه سانتی گراد  35تا  5دمای نگهداری بین  -2

 عدم نگهداری در محیط مرطوب  -3

 شرایط محیطی مناسب برای اعمال پوشش :       

 درجه سانتی گراد  55تا  15دمای محیط از  -1

 درجه سانتی گراد  65تا  15از  سطحدمای  -2

 ت نسبی محیط ( درصد ) رطوب 80درجه بالای نقطه شبنم تا حداکثر  3رطوبت  -3
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 دمای محیط

 درجه سانتی گراد

Tack Free Curing Time 

 Shored زمان ) ساعت ( Shored زمان ) ساعت (

15 5 65 24 75 

20 1:30 65 3 75 

25 1 65 3 75 

30 1 65 2 75 

 75 1:30 65 دقیقه 30 35

 80 1 65 دقیقه 20 40

 دمای رنگ

 درجه سانتی گراد

 (ساعت ) زمان ژل تایم

15 2.30 

20 1.40 

25 1 

 دقیقه 45 30

 نتیجه متغییر
 0.2 ± 1.5 دانسیته

 2 ± 98 % جامد حجمی

pot life   

 RAL فام رنگی

 OK انعطاف پذیری

 OK مقاومت شیمیایی

 0 رصد حلالد

 300-200 ضخامت پیشنهادی

IMPACT RESISTANCE  OK 

THERMAL  AGING  OK 

سالونت فری بهداشتی سرامیکی رنگ اپوکسی  

ی محصولمعرف  

 که،  است ذرات ونان تقویتی و میکروسرامیک ذرات حاوی جزیی دو کامپوزیتی پوشش یک رنگ اپوکسی سالونت فری بهداشتی

 بسیار های محیط در بسترها از مختلفی انواع به را سایش و خوردگی شیمیایی، مقاومت وبهداشتی  مدرن فوق رزین یک براساس

دهد. این پوشش پس از خشک شدن نهایی هیچگونه واکنشی با آب نداشته و طعم و بوی آب را  می بالا ارائه دمای در تهاجمی

 تغییر نمیدهد.

 داخلی پوشش • 

 عالی شیمیایی مقاومت •

  خوردگی برابر در تطبیقی عملکرد  •
 

 جدول زمان خشک شدن

 

 شدن ژلجدول زمان 
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 نتیجه متغییر
 gr/cm3 0/05± 0/96 دانسیته

 % 32±2 جامد وزنی 

 ساعت  2 زمان خشک شدن سطحی

 ساعت 24 زمان خشک شدن عمقی

 تبخیر حلال و واکنش شیمیایی بین اجزا مکانیزم سخت شدن

 بسیار عالی ندگی به سطحچسب

 پرایمر اپوکسی مخصوص بتن

 معرفی محصول

آستری بر پایه رزین اپوکسی و سخت کننده پلی آمین طراحی شده و بدلیل گرانروی پایین، قابلیت نفوذ در منافذ بتون، سنگ،  این

واز سوی دیگر  ، از یک سو موجب افزایش چسبندگی روکش اپوکسینگچ وچوب را داراست. با چسبندگی بسیار بالا به سطح بت

تنش های مکانیکی و  روکش شده واز جدایش روکش جلوگیری می کند. این آستری منعطف، در اثرسطح مانع نفوذ رطوبت به 

 و کاملاً آنتی داست می باشد. حرارتی وارد بر سطح دچار تغییراتی مانند ترک و جدایش از سطح نمی گردد

 

دقیقه توسط  5را با هم مخلوط کرده، به مدت  A,Bاجزا و تاثیر آن بر کیفیت محصول، دو جز، با توجه به اهمیت نسبت اختلاط 

همزن مناسب بهم می زنیم تا یکنواخت شود. غلطک را داخل ظرف غوطه ور نموده و سپس روی سطح کار در جهات مختلف به 

 های بتون از قلم مو استفاده می شود. حرکت در می آوریم تا سطح بتون کاملاً آغشته گردد. برای درز ژوئن و لبه
 

 شرایط آماده سازی سطح:

قبل از اجرای پوشش سطح مورد نظر باید کاملاً خشک و عاری از چربی و روغن باشد سطح مورد نظر بوسیله دستگاه اسکراچ 

ی که سست یا یا ساب سگمنتی، خراش داده می شود تا پیوند مکانیکی لازم جهت چسبندگی به سطح ایجاد شده، سطوح

متخلخل هستند به راحتی از سطح کارجدا شوند پس از نخلیه درز ژوئن، تمام گرد و غبار سطح توسط مکنده قوی جمع آوری 

شده و یک لایه آستری بوسیله غلطک مویی روی سطح اجرا می شود. در صورت وجود منافذ فراوان در بتون )بخصوص بتون 

 ی باشد.تازه( اجرای دو مرحله آستری نیاز م

  

    
 

 

 روش مصرف
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 نتیجه متغییر
 k 45 ویسکوزیته

 gr/cm3 0/05± 0/96 دانسیته

 ساعت  2 زمان خشک شدن سطحی

 ساعت 24 زمان خشک شدن عمقی

 تبخیر حلال و واکنش شیمیایی بین اجزا مکانیزم سخت شدن

 بسیار عالی چسبندگی به سطح

 پرایمر اپوکسی پلی آمید

 معرفی محصول

در منافظ سطوح طراحی شده و بدلیل گرانروی پایین، قابلیت نفوذ  دآستری بر پایه رزین اپوکسی و سخت کننده پلی آمی این

واز سوی  اپوکسی پوششرا داراست. با چسبندگی بسیار بالا به سطح ، از یک سو موجب افزایش چسبندگی  مختلف از جمله فلزات

تنش های مکانیکی  جلوگیری می کند. این آستری منعطف، در اثر پوشششده واز جدایش  پوشش سطح دیگر مانع نفوذ رطوبت به

 با قابلیت سریع خشک شوندگی را دارا می باشد. و حرارتی وارد بر سطح دچار تغییراتی مانند ترک و جدایش از سطح نمی گردد

وایر برس و یا از اجرای پوشش سطح مورد نظر باید کاملاً خشک و عاری از چربی و روغن باشد سطح مورد نظر بوسیله  قبل

 sa2. معمولا از سند بلاست تا درجه تا پیوند مکانیکی لازم جهت چسبندگی به سطح ایجاد شده سندبلاست باید آماده سازی شود

پس از آماده سازی سطح، اجزاء رنگ را به نسبت  از سند بلاست پرایمر را اعمال نمود.میبایست استفاده نمود و بلا فاصله پس  ½

اختلاط معین )مطابق دستورالعمل )مخلوط نموده و با همزن مناسب کاملا هم بزنید تا یک ترکیب یکنواخت و یکدست حاصل 

 یب یکنواختی حاصل شود.گردد. جهت رقیق نمودن رنگ، تینر را به تدریج اضافه نموده بهم بزنید تا ترک

 روش مصرف
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 جهنتی متغییر
 آمید پلی –رزین اپوکسی   : پایه رزین

 وزنی%76%تا  74   :میزان مواد جامد پس از ترکیب اجزا 

 دو جزئی  : تعداد اجزاء رنگ  

 واکنش شیمیایی  :  مکانیزم خشک شدن  

 سانتیگراد   29º  :نقطه اشتعال  

 فسفات روی  : پیگمت اصلی 

  DFTمیکرون 50رای یک لایه رنگ به ضخامت ب 135gr /2M   :   میزان مصرف نظری رنگ

 ساعت 6-5 عمقی :   زمان خشک شدن

 پرایمر اپوکسی زینک فسفات 

 معرفی محصول

این محصول یک پرایمر ضد خوردگی دو جزیی بر پایه رزین اپوکسی و هاردنر پلی آمید می باشد. این پرایمر به عنوان الیه اول در 

ها و مناطق ساحلی کنار پالایشگایک سیستم رنگ برای سطوح خارجی مخازن، اسکلتهای فلزی، خطوط لوله کارخانجات شیمیایی، 

ورد استفاده قرار می گیرند. پوشـشهای اپوکسی میانی و رویه اپوکسی و یا پلی اورتان را می توان به صورت یک الیه نهایی دریا م

 .روی سطـوح فلـز دارای آستری به کار برد

یه آلودگی های احتمالی و چربی ها از روی سطح برطرف قبل از اجرای عملیات رنگ آمیزی سطح فلز باید به خوبی تمیز شده و آل

 .توصیه می شود Sa.3یا . Sa 2 1/2شوند عملیات زنگ زدایی سطح با روش سند بلاست با درجه 

: پرایمر فوق را در ظرف در بسته اصلی دور از نور مستقیم خورشید و در جای خنک و خشک نگهداری فرمائید.   زمان انبار داری

 .ماه پس از تولید می باشد 12صرف حداکثر مدت زمان م
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 نتیجه متغییر
 epoxy thiner رقیق کننده

 A+B تعداد اجزا

 krebs130  ویسکوزیته

 55-62 در صد جامد حجمی

 87-85 درصد جامد وزنی

  Zinc پیگمنت اصلی

 Sa2 1/2 آماده سازی سطح

 grey رنگ

 12 زمان انبار داری)ماه(

 30 (c)نقطه اشتعال

 پرایمر اپوکسی زینک ریچ 

 معرفی محصول

سازه های فلزی، بدنه ماشین آلات، پلها ، عنوان لایه آستری برای پوشش سطوح فلزی از قبیل  به اپوکسی ریچ زینک از آستری

 در …سازه های دریایی ، خطوط لوله، مخازن، تاسیسات داخل و خا رج ساختمان، تجهیزات پالایشگاهی ، پتروشیمی ، گاز و 

  .شود می استفاده خورنده های محیط مجاورت

سطح زیر کار باید تمیز و عاری از هرگونه رطوبت، آلودگی، چربی، روغن، گرد و غبار، زنگ زدگی و بقایای رنگ قبلی باشد. باید 

 ست گردد. درشـرایـط حـاد مـانند غـوطه وری در آب تاسندبلا SA2 جهت سطوح فولادی و آهنی سطح تا درجه استاندارد

SA 2.5 می شود.پس از زدودن غبار ناشی از سند بلاست عمل رنگ آمیزی بلافاصله صورت می گیرد توصیه. 

مخلوط نموده و با همزن مناسب کاملا هم ) پس از آماده سازی سطح، اجزاء رنگ را به نسبت اختلاط معین )مطابق دستورالعمل 

زنید تا یک ترکیب یکنواخت و یکدست حاصل گردد. جهت رقیق نمودن رنگ، تینر را به تدریج اضافه نموده بهم بزنید تا ترکیب ب

 یکنواختی حاصل شود. مخلوط را دائماً بهم بزنید تا پودر روی رسوب ننماید

 

 روش مصرف
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 نتیجه متغییر
 دو جزئی تعداد اجزا 

 نیمه براق  براقیت :

   3gr/cm 75/1±2/0 دانسیته

 بدون محدودیت در فام فام : 

 A/B 13/100نسبت اختلاط اجزا 

 واکنش شیمیایی بین اجزاء  مکانیزم خشک شدن :

 87 ± 3  جامد وزنی : درصد

 روز 7 خشک شدن کامل : 

 ساعت 24 خشک شدن عمقی : 

 ساعت 8 خشک شدن سطحی 

 ماه 12 دوره انبار داری

 potزمان استفاده پس از اختلاط اجزا 

life 

 ساعت 2

 رنگ اپوکسی میانی مخصوص کف

 معرفی محصول

و هاردنر پلی آمین طراحی گردیده است که بعنوان لایه حد واسط آستر و رنگ رویه جهت  رزین اپوکسی آمینبر پایه  پوشش این

افزایش ضخامت، مقاومت بیشتر رنگ در برابر عوامل جوی افزایش خواص فیزیکی، مکانیکی و مقاومت در برابر آب و مواد شیمیایی 

 و همچنین افزایش ضخامت، مورد استفاده قرار می گیرد. رنگ

 

بخوبی میکس شده و با توجه به نسبت تعیین شده با هم اختلاط و به آن تینر افزوده تا به ویسکوزیته پاشش  B و A هر دو جزء

، پاشش انجام شود. با در نظر گرفتن برسد. در حین اعمال، رنگ داخل مخزن مکرراً میکس و با تنظیم مناسب فاصله نازل با سطح

 حرکت و سرعت باد در حین اعمال، رعایت فاصله زمانی متناسب مابین اجرای لایه های آستری، میانی و رویه و همچنین رعایت

 Pot lifeاعلام شده و عدم استفاده مخلوط رنگ بعد از این زمان ضروریست. 

 

 روش مصرف

http://www.aryasath.com/
http://www.aryasath.com/
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 نتیجه متغییر
 طوسی ) در سایر شید ها نیز قابل ارائه است ( شید رنگ

 تینر اپوکسی رقیق کننده

 3gr/cm  1/0 ± 45/1 دانسیته

 % 2±78 جامد وزنی

 % 54 ± 1     جامد حجمی

 lit/ 2M 9  پوشش

 روز 7ساعت ، نهایی  24ساعت ، عمقی  6سطحی کمتر از  زمان خشک شدن

 میکرون 58 ضخامت

 رنگ اپوکسی میانی مخصوص فلزات

 معرفی محصول

این محصول دو جزئی که از ترکیب رزین اپوکسی و سخت کننده پلی آمید بدست می آید ، پس از خشک شدن لایه سختی را بر 

روی سطوح فلزی تشکیل می دهد . این پوشش در اثر واکنش های شیمیایی خشک می شود و به عنوان پوشش محافظ در سازه 

در مواردی که مقاومت زیاد در برابر رطوبت و عوامل مکانیکی مد نظر باشد نیز  های فلزی ، مخازن صنعتی و پلها بکار می رود .

 قابل استفاده است . این پوشش با درصد رزین بیشتر جهت محافظت لایه آستری بکار می رود . 

 

 روش مصرف

همیت نسبت اختلاط اجزا و با توجه به ا درجه سانتیگراد می باشد 30-10بهترین درجه حرارت محیط و سطح کار حین اجرا بین 

دقیقه توسط همزن مناسب به هم می زنیم تا یکنواخت  5را با هم مخلوط کرده به مدت  Bو  Aتأثیر آن بر کیفبت محصول دو جزء 

 امکان اجرا با قلم مو ، غلطتک و ایرلس وجود دارد. .شود

مورد نظر باید کاملا تمیز ، خشک و عاری از  شرایط سطح : به منظور حصول چسبندگی بیشتر از آستری استفاده شود و سطح

 روغن ، گردوخاک ، نمکها  و سایر عوامل خارجی دیگر باشد . 

 .زمان نگهداری : یکسال تحت شرایط استاندارد 
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 نتیجه متغییر
 دو جزئی  تعداد اجزا :

 براقبراق و نیم  براقیت :

 8±110 ویسکوزیته

 05/0 ±52/1  دانسیته ترکیبی 

 بدون محدودیت رنگی  فام 

 100/20 )وزنی( A/Bنسبت اختلاط اجزا 

 2/5 عمر مصرف پس از اختلاط :

   واکنش شیمیایی بین اجزا  مکانیزم خشک شدن : 

 100 درصد جامد حجمی : 

 روز 7 خشک شدن کامل :

 تساع 24 خشک شدن عمقی :  

 ساعت   4 خشک شدن سطحی : 

 ماه  12 دوره انبار داری : 

 رنگ رویه اپوکسی مخصوص کف

 معرفی محصول

جذب سطحی ذرات گردو و عدم و هاردنر پلی آمین و ادتیو های خاصی جهت انعطاف پذیری اپوکسی بر پایه رزین پوشش این 

اشاره طراحی گردیده است. از جمله خواص مهم این محصول می توان به موارد زیر  محیط(  Anti Dustغبار موجود در اتمسفر) 

خاصیت خود ترازی به دلیل گرانروی کم، شفافیت و درخشانی سطح، خواص مکانیکی، الکتریکی و حرارتی خوب و همچنین نمود 

کف کارخانه ها ، صنایع سطوح و مقاومت مکانیکی بالای این پوشش آن را گزینه مناسبی برای استفاده در  .انعطاف پذیری بالا

 دارند ، نموده است. د و در واقع در مکان هایی که وسایل سنگین از قبیل لیفتراک ترد ، صنایع بهداشتی ، تولید نظامی

 

شده و با توجه به نسبت تعیین شده با هم اختلاط می گردد. مقدار و روش اعمال هر لایه از این بخوبی میکس  B و A هر دو جزء

 .گردد می تعریف …پوشش بر اساس فاکتورهایی همچون کیفیت بستر، ضخامت بستر، ضخامت مورد نیاز و
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 نتیجه متغیر نتیجه متغیر

 دو جزئی تعداد اجزا :  روز 7 خشک شدن کامل : 

 براق براقیت :  ساعت 24 خشک شدن عمقی : 

 gr/cm 05/0 ±54/1 : دانسیته ساعت 4 خشک شدن سطحی : 

 بدون محدودیت در فام م : فا درجه سانتیگراد 25 دمای سطح :

 a/b  : 100/17 نسبت اختلاط اجزا  ماه 12 دوره انبار داری : 

 واکنش شیمیایی بین اجزا مکانیزم خشک شدن :  ساعت 8 زمان ژل شدن :

 میکرون 70 ضخامت پیشنهادی فیلم خشک :  درجه سانتیگراد 27 نقطه اشتعال : 

 k 130 : ویسکوزیته  % ± 80 3 درصد جامد وزنی :

 رنگ رویه اپوکسی مخصوص فلزات

 معرفی محصول

این محصول بر پایه رزین اپوکسی و هاردنر پلی آمید و از بهترین مواد بازار طراحی شده است. برای انواع سطوح جهت لایه نهایی 

یه پرایمر و میانی بخصوص در سطوح فولادی و بتنی بکار می رود . این محصول در صنعت مورد و در سیستم های رنگی پس از لا

استفاده قرار می گیرد . دوام، چسبندگی و مقاومت بسیار عالی این محصول در برابر رطوبت و مواد خورنده اسیدهای ضعیف و قلیا  

 .باعث شده است بطور وسیعی در صنایع مورد استفاده قرار گیرد

 

عیین شده با هم اختلاط و به آن تینر افزوده تا به ویسکوزیته پاشش بخوبی میکس شده و با توجه به نسبت ت B و A هر دو جزء

برسد. در حین اعمال، رنگ داخل مخزن مکرراً میکس و با تنظیم مناسب فاصله نازل با سطح، پاشش انجام شود. با در نظر گرفتن 

 ری، میانی و رویه و همچنین رعایتحرکت و سرعت باد در حین اعمال، رعایت فاصله زمانی متناسب مابین اجرای لایه های آست

Pot life اعلام شده و عدم استفاده مخلوط رنگ بعد از این زمان ضروریست. 
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 نتیجه متغییر
 gr/cm3    42/1   دانسیته

 % 80±2 جامد وزنی

 ساعت 2/5 زمان خشک شدن سطحی

 ساعت8  زمان خشک شدن عمقی

 روز 7 زمان خشک شدن کامل

 % 5حداکثر تینر جهت رقیق سازی

 ساعت 24-12  زمان پوشش مجدد

 100/12 نسبت اختلاط

 عتسا Pot left 2زمان 

 inch 019/0الی   0/017   دریچه نازل ایرلس 

 رنگ رویه پلی یورتان صنعتی

 معرفی محصول

ب رزین پلی استر پلی اول و سخت کننده ایزوسیانات است که فیلم آن دارای مقاومت بسیار این محصول دو جزئی حاصل ترکی

بعنوان رنگ پلی یورتان  مطلوب در مقابل عوامل جوی ، نور فرابنفش ، رطوبت ، آلاینده های محیطی و عوامل مکانیکی می باشد

نسبتاً سریع و انعکاس رنگ درخواست می باشد  لایه نهایی جهت حفاظت از سازه های فلزی درمحیط خورنده که خشک شدن

 درجه سانتی گراد می باشد. 5-حداقل دمای محیط جهت خشک شدن حدوداً از 

 

دقیقه  5را با هم مخلوط کرده ، به مدت  Bو  Aبا توجه به اهمیت نسبت به اختلاط  اجزا و تأثیر آن بر کیفیت محصول ، دو جزء 

 توسط همزن مناسب بهم می زنیم تا یکنواخت شود. پوشش آماده مصرف می باشد.

رد نظر باید کاملاً تمیز ، خشک و عاری از روغن ، گرد و غبار ، رطوبت ، به منظور حصول چسبندگی بیشتر سطح مو شرایط سطح:

ایجاد  %100نمک و سایر مواد خارجی باشد سپس سطح مورد نظر توسط سنباده یا سایر ابزار مناسب اعمال گردد تا چسبندگی 

 شود.

 باشد. 80%میزان رطوبت محیط نیز می بایست زیر 
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 نتیجه متغیر نتیجه متغیر
 ضخامت  2Kg/m  5-4  :قدرت پوشش تئوری مشکی و قهوه ای : فام

 تینر مخصوص اپوکسی  : حلال رقیق کننده 60-85 : براقیت

 Cº26 : نقطه اشتعال 45% -50% : درصد وهیکل

 ساعت 400(ASTM B-117) :  مقاومت سالت اسپری 50% -55% :ردرصد پیگمنت وتا

 ساعت 400 (ASTM D-2247) :مقاومت رطوبت 55% -60% : درصد جامد حجمی

 25:5 :نسبت اختلاط µ225- 175 :ضخامت فیلم تر

 تبخیر حلال و واکنش شیمیایی دو جزء : مکانیزم سخت شدن µ130-100 : ضخامت فیلم خشک

 روز 7ساعت و حداکثر  24حداقل  :فاصله زمانی بین دو پوشش .Kg/lit3.1-21 : وزن مخصوص

 h8 :زمان ژل شدن پس از اختلاط K105-95 : ویسکوزیته

 ضخامت  2Kg/m  5-4  :قدرت پوشش تئوری ماه ºC25 : 12 زمان ماندگاری در

 کولتار اپوکسی

 معرفی محصول

اشد.این پوشش در یک سیستم تار اصلاح شده می ب کولتار اپوکسی یک پوشش دوجزیی بر پایه رزین اپوکسی پلی آمید و

 ،سدیم ،اسیدکلریدریک زنگ زدگی برابر در عالی مقاومت و بوده مناسب سرد و گرم هوای و آب شرایط در استفاده برای  اپوکسی

 ی داردنفت مشتقات و نمکی های هیدرواکساید و محلول

وزنی می باشد که این ز مقادیر درج شده بر روی ظروف اعبارت است  B به A نسبت اختلاط بر حسب وزن : نسبت اختلاط جزء

 A میزان ها در بسته های جداگانه هر جزء از سوی تولید کننده رعایت شده است. لذا به ازای هر ظرف حاوی رنگ ارسالی جزء

 .به آن اضافه شود و کاملاً مخلوط گردد B می بایستی کل محتویات ظرف

، از سطح، کاملا بر طرف گردد؛ تا حد امکان لبه های تیز، نـاهمواری هـای  ناشی از  SP1-SSPC بق استانداردسطح فولاد : روغن و چربی باید مطا

-SP10 آماده سازی سطح مطابق استاندارد ) Sa2 جوش و خطوط جوش صاف و هموار گردد. جهت آماده سازی سطح می بایست قطعات با استاندارد

SSPC 

ی جدا شده از سطح را کنده و آنرا کاملا چربی زدایی نماییـد . بهتـرین روش جهـت جـدا کردن قسمتهای شل در سطوح بتونی و سیمانی قسمتها

یک شده، استفاده از روش خراش یا سایش می باشد. چنانچه این روش مقدور نمی باشد، اسید شویی با اسـید کلریـد ریک غلیظ که به صورت یک به 

ساعت که سطح  24دقیقه با برس سیمی سطح را شسته تا نواحی شل شده از بتن جدا شود. پس از  10س از با آب رقیق شده است انجام شده، پ

  .کاملا خشک شد می توان اجرا نمود
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 نتیجه متغیر نتیجه متغیر
 ماه 12 ر :زمان ماندگاری در انبا مطابق رال فام :

 ساعت 500 (ASTM B-117) :  مقاومت سالت اسپری براق براقیت :

 ساعت 500 (ASTM D-2247) مقاومت رطوبت: 70% -75% درصد جامد حجمی :

 تبخیر حلال و واکنش شیمیایی دو جزء مکانیزم سخت شدن : µ400-300 ضخامت فیلم خشک :

 روز 30ساعت و حداکثر  24حداقل  و پوشش:فاصله زمانی بین د Kg/lit1.8-1.6 وزن مخصوص :

 h12 زمان ژل شدن پس از اختلاط: K120-110 ویسکوزیته :

 رنگ اپوکسی گلس فلیک

 معرفی محصول

ــزیی اپوکســــی پلی آمین دارای پرک های شیشه می باشد که نفوذ پذیری آب در آن بسیار اندک  این محصول یک رنگ دو جــ

سخت و غیر منعطف ایجاد می نماید که مقاومت خوبی د      شش  ست. این رنگ یک پو ضربه، آب دریا، روغنهای    ا سایش و  ر برابر 

 .معدنی و هیدروکربنهای آلیفاتیک و مواد شیمیایی متفاوت دارد و مقاومت در برابر خوردگی آن عالی است

 

با توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و  درجه سانتیگراد می باشد 10-30بهترین درجه حرارت محیط و سطح کار حین اجرا بین 

دقیقه توسط همزن مناسب به هم می زنیم تا یکنواخت  5را با هم مخلوط کرده به مدت  Bو  Aبر کیفبت محصول دو جزء تأثیر آن 

 امکان اجرا با قلم مو ، غلطتک و ایرلس وجود دارد. .شود

ن ، به منظور حصول چسبندگی بیشتر از آستری استفاده شود و سطح مورد نظر باید کاملا تمیز ، خشک و عاری از روغ

  گردوخاک ، نمکها  و سایر عوامل خارجی دیگر باشد .

توصیه می گردد از استنشاق مداوم بخارات حلال این رنگ در فضاهای بسته خودداری نموده و حتی الامکان از لوازم ایمنی 

 د.مناسب استفاده و در صورت تماس با پوست و چشم با آب زیاد شستشو گرد

 .بایستی از حرارت، جرقه و شعله دورنگه داشته شود این رنگ اشتعال زا بوده و    
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 نتیجه متغیر نتیجه متغیر
 ساعت  1حداکثر  زمان خشک شدن سطحی :  طبق سفارش / نیمه براق فام / براقیت : 

 ساعت 8ر حداکث زمان خشک شدن عمقی :  A : 72%جامد وزنی جزء 

 روز  7 زمان سخت شدن کامل :  A+B   :   68%جامد وزنی جزء 

 ساعت  8 حداقل زمان لازم برای بازپوشانی : %50 جامد حجمی : 

 ساعت  48 حداکثر فرصت بازپوشانی :  1/5 ( : A/Bنسبت اختلاط )

 ساعت  1حداکثر  زمان خشک شدن سطحی :  190 ضخامت فیلم تر) میکرون (  : 

 ساعت  8حداکثر   زمان خشک شدن عمقی :    100 خامت فیلم خشک ) میکرون ( : ض

 رنگ اپوکسی های بیلد

 معرفی محصول

شش میانی این پوشش های دو جزیی از نوع اپوکسی های سخت شونده با پلی آمید هستند و جهت پورنگ اپوکسی میانی هایبیلد 

در یک سیستم برای سطوح خارجی مخازن، اسکلتهای فلزی، خطوط لوله کارخانجات شیمیایی ، پالایشگاه ها و مناطق ساحلی 

کنار دریا مورد استفاده قرار می گیرند .پوشـشهای اپوکسی را می توان به صورت یک لایه نهایی روی سطـوح فلـز دارای آستری 

 .  پلی آمید استفاده نمود -ح براق فیلم رنگ مورد نیاز باشد می توان از پوشش های رویه اپوکسی به کار برد و در صورتیکه سط

 

وزنی می باشد که این میزان ها در بسته های  1به  7عبارت است از  B به A جزء اختلاطبر حسب وزن : نسبت  اختلاط تست

می بایستی کل محتویات  A است. لذا به ازای هر ظرف حاوی رنگ ارسالی جزء جداگانه هر جزء از سوی تولید کننده رعایت شده

 . مخلوط گردد کاملبه آن اضافه شود و  B ظرف

درصد متغیر است ولی در صورت امکان از حداقل میزان  55تا  17میزان تینر بسته به روش اعمال از   : تینر مجاز / میزان مجاز

از نیاز تینر باعث افزایش احتمال شره و افزایش مدت زمان خشک شدن میشود. همواره تینر  ممکن استفاده نمایید. افزایش بیش

 کامل دو جزء ، به رنگ اضافه نمایید اختلاطرا پس از 
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 نتیجه متغییر
 سفید شید رنگ                   

 A/B = 100/10 نسبت اختلاط            

 تینر اپوکسی فنولیک تینر شستشو             

 gr / cm  0.1  ±  1.50 3 دانسیته            

 درصد 98 ± 2 مد وزنی                 جا

 روز 7ساعت ، نهایی  24سطحی کمتر از یک ساعت ، عمقی کمتر از  زمان خشک شدن      

 میلی متر 1.5 – 2 ضخامت 

اپوکسی مقاوم در برابر اسید  رنگ  

 معرفی محصول

این محصول دو جزئی از ترکیب رزین اپوکسی فنولیک مقاوم حرارتی ) حاوی ذرات سرامیکی میکرونیزه ( با هاردنر ضد اسید به 

ن لایه محکمی را بر روی سطح فلزی تشکیل می دهد این پوشش به دلیل دارا بودن مقاومت دست می آید که پس از سخت شد

درجه سانتیگراد جهت سطوحی که بطور همزمان در معرض حرارت و بخارات و ترشحات اسیدی  120شیمیایی و حرارتی بالا حدود 

های فلزی و بتنی قابل دفن صنعت نفت و گاز و  قرار دارند بهترین گزینه می باشد . لذا این محصول جهت محافظت سطوح لوله

 میلی متر قابل استفاده می باشد 1.5-2پتروشیمی در ضخامت های 

ط دقیقه توس 5را با هم مخلوط کرده به مدت  Bو   Aبا توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و تاثیر آن بر کیفیت محصول دو جزء 

اعمال می گردد . استفاده از پرایمر  1:  68حداقل  Airlessهمزن مناسب به هم میزنیم تا یکنواخت شود و سپس با دستگاه 

 اپوکسی فنولیک جهت نفوذ در منافذ سطح کار پیشنهاد میگردد .

گرد و خاک ، چربی ، نمک شرایط سطح : به منظور حصول چسبندگی سطح مورد نظر باید کاملا تمیز ، خشک و عاری از رطوبت ، 

 (½ SA 2و سایر عوامل خارجی دیگر باشد . ) 

 زمان نگهداری : یکسال تحت شرایط استاندارد 
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 نتیجه متغییر
 اکسیداسیون – لالتبخیر ح مکانیزم خشک شدن

 تک جزئی تعداد اجزاء

 (طوسی /  اخرایی )مات فام

 71±3 جامد وزنی ) درصد (

 42±3 جامد حجمی ) درصد (

 1/3±1/0 دانسیته ) گرم بر سانتیمتر مکعب (

 4حداکثر  زمان خشک شدن سطحی ) ساعت (

 14حداکثر زمان خشک شدن عمقی ) ساعت (

اخرایی |ضد زنگ آلکیدی  طوسی   

 معرفی محصول

طراحی شده است . این محصول دوام این پرایمر بر پایه رزین آلکید و پیگمنت اکسید آهن و دیگر افزودنی های ضد خوردگی 

بسیار خوب ، چسبندگی عالی و مقاومت در برابر رطوبت و نهایتا حفاظت از خوردگی فلز آهن را به خوبی دارا بوده و استفاده از این 

اری و برای کاربرد در شرایط آب و هوایی معتدل، جهت حفاظت سطوح آهنی ، تاسیسات، سازه ها و لوازم خانگی و ادپیگمنت 

 .فلزی در محیطهای ساختمانی و نیمه صنعتی پیشنهاد می شود

 

درصد متغیر است ولی در صورت امکان از حداقل میزان  25تا  10تینر مجاز / میزان مجاز : میزان تینر بستگی به روش اعمال از 

 تمال شره و افزایش مدت زمان خشک شدن می شود .ممکن استفاده نمایید افزایش بیش از نیاز تینر باعث افزایش اح

سطح مورد نظر را از هرگونه آلودگی و چربی زنگ زدگی و براده پاک کرده و تا خشک شدن کامل آن صبر نمائید .پوسته های رنگ 

ی می توان های قدیمی بایستی از سطح زدوده شده و سطحی صاف بدست آید .) بنا بر ضرورت ، جهت از بین بردن رنگ های قبل

از سنباده استفاده کرد .( در صورتیکه سطح شوره زده باشد ، باید حتما با استفاده از برس سیمی تمیز گردد . سپس رنگ مورد 

 نظر را با تینر مخصوص اکسیر مخلوط کرده و به وسیله قلم مو ، غلتک یا پیستوله بر روی سطح اعمال نمائید . 
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 نتیجه متغیر نتیجه متغیر
 72 خشک شدن کامل :  براق و نیمه براق براقیت : 

 24 خشک شدن عمقی :  4/1  ±05/0 یته :دانس

 2-1 خشک شدن سطحی : بدون محدودیت در فام  : فام:

  12 دوره انبار داری :  اکسیداسیون در هوا و تبخیر حلال  مکانیزم خشک شدن :

 77±2 درصد مواد جامد 120-100 ضخامت پیشنهادی فیلم خشک : 

 رنگ رویه آلکیدی هوا خشک

 معرفی محصول

های های آلکیدی روغنی بر پایه رزینگردد. رنگها متمایز میاز سایر رنگ براقیت مناسب، حفظ طولانی شید رنگی و ثبات براقیت،

های براق آلکیدی دارای مقاومت های مناسب در برابر شرایط آلکیدی ساخته شده و در انواع فام از سفید تا مشکی هستند. رنگ

بری سازه  های فلزی ، بتنی و دریایی در محصول فوق مناسب  جوی و رطوبتی بوده و از براقیت قابل توجهی برخوردار هستند.

 از دیگرمزیت های محصول می باشد. ROمعرض آب می باشد . چسبندگی بالا ومقاومت در مقابل 

 

درجه سانتیگراد می باشد برای حصول کیفیت مناسب،  10-40ین درجه حرارت محیط و سطح کار حین رنگ آمیزی بین بهتر

توصیه می گردد رنگ آمیزی حتی الامکان در محیط های سرپوشیده انجام شود. دمای محیط هنگام رنگ آمیزی بایستی حداقل 

  .از تشکیل قطرات آب روی سطح جلوگیری شوددرجه سانتیگراد بالاتر از نقطه شبنم محیط باشد تا  3

  : روش اعمال رنگ

 رنگ را بوسیله همزن با دور مناسب میکس و یکنواخت گردد )رعایت فاصله زمانی مناسب بین لایه ها الزامی است

به  با توجه به نوع دستگاه پاشش )در صورتی که روش اعمال پاشش باشد( با اضافه کردن تدریجی تینر مخلوط رنگ را

 .ویسکوزیته مناسب رسانید

 درجه سانتیگراد 25درصد تینر مصرفی جهت رقیق سازی در دمای 

 0-%5                 قلم مو و غلطک

 10-%20                        اسپری هوا

  0-%10                اسپری بدون هوا
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 نتیجه متغییر
 ی و قابل سفارش در رال استاندارد/ طوس سفید زرد فام

 71±3 جامد وزنی ) درصد (

 42±3 جامد حجمی ) درصد (

56 ±%2 دانسیته ) گرم بر سانتیمتر مکعب (

 5/5 میزان پوشش تئوری ) متر مربع بر کیلومتر (

 4حداکثر  زمان خشک شدن سطحی ) ساعت (

 16حداکثر زمان خشک شدن عمقی ) ساعت (

 12 زم برای بازپوشانی ) ساعت (حداقل زمان لا

 7 زمان خشک شدن کامل ) روز (

 رنگ زینک کرومات آلکیدی

 معرفی محصول

ام بسیار خوب ، چسبندگی عالی این پرایمر بر پایه رزین آلکید و پیگمنت فسفات/کرومات روی طراحی شده است . این محصول دو

و مقاومت در برابر رطوبت و نهایتا حفاظت از خوردگی فلز آهن را به خوبی دارا بوده و استفاده از این پیگمنت ، محافظت در برابر 

 شرایط شدید خوردگی را تضمین می نماید . بنابر این به عنوان یک آستری ضد خوردگی در صنعت قابل استفاده است .

 

درصد متغیر است ولی در صورت امکان از حداقل میزان ممکن استفاده نمایید  25تا  10میزان تینر بستگی به روش اعمال از 

 افزایش بیش از نیاز تینر باعث افزایش احتمال شره و افزایش مدت زمان خشک شدن می شود .

ونه گرد و غبار و چربی باشد . اعمال رنگ در دمای محیط بالای ملاحظات : در هنگام اجرای رنگ سطح باید تمیز و عاری از هر گ

 درصد توصیه می شود  80درجه بالاتر از نقطه شبنم و رطوبت کمتر از  3درجه سانتیگراد ، دمای سطح  10

های رنگ  سطح مورد نظر را از هرگونه آلودگی و چربی زنگ زدگی و براده پاک کرده و تا خشک شدن کامل آن صبر نمائید .پوسته

در صورتیکه سطح شوره زده باشد ، باید حتما با استفاده از برس ،های قدیمی بایستی از سطح زدوده شده و سطحی صاف بدست 

سیمی تمیز گردد . سپس رنگ مورد نظر را با تینر مخصوص اکسیر مخلوط کرده و به وسیله قلم مو ، غلتک یا پیستوله بر روی 

 سطح اعمال نمائید .

مصرف روش  
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 نتیجه متغییر
 / طوسی و قابل سفارش در رال استاندارد سفید زرد فام

 71±3 جامد وزنی ) درصد (

 42±3 جامد حجمی ) درصد (

56 ±%5 دانسیته ) گرم بر سانتیمتر مکعب (

 5/5 ر کیلومتر (میزان پوشش تئوری ) متر مربع ب

 4حداکثر  زمان خشک شدن سطحی ) ساعت (

 16حداکثر زمان خشک شدن عمقی ) ساعت (

 12 حداقل زمان لازم برای بازپوشانی ) ساعت (

 7 زمان خشک شدن کامل ) روز (

نک فسفات آلکیدیرنگ زی  

 معرفی محصول

این پرایمر بر پایه رزین آلکید و پیگمنت فسفات روی طراحی شده است . این محصول دوام بسیار خوب ، چسبندگی عالی و 

مقاومت در برابر رطوبت و نهایتا حفاظت از خوردگی فلز آهن را به خوبی دارا بوده و استفاده از این پیگمنت ، محافظت در برابر 

 را تضمین می نماید . بنابر این به عنوان یک آستری ضد خوردگی در صنعت قابل استفاده است . شرایط شدید خوردگی

 

درصد متغیر است ولی در صورت امکان از حداقل میزان ممکن استفاده نمایید  25تا  10میزان تینر بستگی به روش اعمال از 

 افزایش بیش از نیاز تینر باعث افزایش احتمال شره و افزایش مدت زمان خشک شدن می شود .

ری از هر گونه گرد و غبار و چربی باشد . اعمال رنگ در دمای محیط بالای ملاحظات : در هنگام اجرای رنگ سطح باید تمیز و عا

 درصد توصیه می شود  80درجه بالاتر از نقطه شبنم و رطوبت کمتر از  3درجه سانتیگراد ، دمای سطح  10

ئید .پوسته های رنگ سطح مورد نظر را از هرگونه آلودگی و چربی زنگ زدگی و براده پاک کرده و تا خشک شدن کامل آن صبر نما

در صورتیکه سطح شوره زده باشد ، باید حتما با استفاده از برس ،های قدیمی بایستی از سطح زدوده شده و سطحی صاف بدست 

سیمی تمیز گردد . سپس رنگ مورد نظر را با تینر مخصوص اکسیر مخلوط کرده و به وسیله قلم مو ، غلتک یا پیستوله بر روی 

 . سطح اعمال نمائید

 روش مصرف
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 نتیجه متغییر
 طبق رال  شید رنگ

  4/1 دانسیته

 %100 جامد وزنی دو جزء 

 %100 جزء جامد حجمی دو 

 4 زمان خشک شدن سطحی  

 24 زمان خشک شدن عمقی

 Shore D 40 سختی

(Tear strength) 32 مقاومت پارگی 

 طبق رال  شید رنگ

 رنگ پلی یورتان ورزشی

 معرفی محصول

رموله شده است و چسبندگی بسیار مطلوبی به سطح بتون، آسفالت، برپایه رزین های پلی یورتان دوجزئی بدون حلال ف پوششاین 

سنگ و. .. دارد. این کفپوش به دلیل خواص مکانیکی وانعطاف پذیری بالا جهت سالنهای چند منظوره ورزشی، کاربرد دارد. همچنین 

اد سالن استفاده از رنگ مات می نماید.جهت جلوگیری از رفلکس نور زید بودن سطحی صاف وصیقلی ایجا self levelبه دلیل 

 توصیه می گردد. flexibelضد خش 

دقیقه  5را با هم مخلوط کرده، به مدت Bو Aبا توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و تا ثیر آن بر کیفیت محصول، دو جزء 

ب بهم می زنیم تا یکنواخت شود. پوشش آماده شده را روی سطح مورد نظر ریخته و توسط کاردک شانه ای توسط همزن مناس

بطور یکنواخت روی سطح پخش می کنیم. حبابهای ریز ناشی از همزدن را با استفاده از ابزار حباب گیر خارج می نماییم. این 

 دقیقه انجام می گیرد.  20بار به فاصله زمانی  2عمل 

 

 

            

 زمان مصرف :

   دقیقه می باشد. 5حداکثر زمان مجاز اعمال بعد از اختلاط اجزاء، 
 

            

 وسایل و تجهیزات اجرا

   همزن دستی با قدرت مناسب، لیسه شانه ای، غلطک حباب گیر، کفش میخ دار
 

 

 روش مصرف
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 نتیجه متغییر
 ترانسپارنت -شفاف شید رنگ

 0.1±1 دانسیته

 دو جزئی تعداد اجزا

 واکنش شیمیایی بین اجزا مکانیزم خشک شدن

 %100 وزنی دو جزءجامد 

 %100 جامد حجمی دو جزء

 4 زمان خشک شدن سطحی

 24 زمان خشک شدن عمقی

 12 دوره انبار داری :

 ترانسپارنت -شفاف شید رنگ

   لاک اپوکسی 

 معرفی محصول

. دارد... و سنگ فلز، بتون، سطح به خوبی بسیار چسبندگی شده، فرموله آمین پلی کننده سخت و اپوکسی رزین پایه بر روکش این

 رنگی تغییر گونه هیچ قلیاها و آمیدها با مجاورت در لذا باشد می فیلر و پیگمنت فاقد و بوده(  رانسپارنتت)  شفاف روکش این

 آن غوب مر بسیار شیمیایی و مکانیکی خواص به توان می محصول این خواص از. باشد می نمایانً  کاملا زیرین لایه و نشده ایجاد

 بسیار فشاری و سایشی مقاومت به توجه با است، مقاوم نمک ها، روغن آب شیمیایی، مواد ها، حلال اکثر مقابل در که نمود اشاره

 استفاده مورد clean room و صنعتی کارخانجات بندی، بسته دریایی، الکترونیک، نفت، شیمی، پترو صنایع ، ها کفپوش در بالا

 .گیرد می قرار

 توسط دقیقه 5 مدت به کرده، مخلوط هم با راBو A جزء دو محصول، کیفیت بر آن ثیر تا و اجزا اختلاط نسبت اهمیت به توجه با

سب  همزن شش . شود  یکنواخت تا زنیم می بهم منا سط  و ریخته نظر مورد سطح  روی را شده  آماده پو  بطور ای شانه  کاردک تو

شی  ریز حبابهای. کنیم می پخش سطح  روی یکنواخت ستفاده  با را همزدن از نا  2 عمل این. نماییم می خارج گیر حباب ابزار از ا

   .گیرد می انجام دقیقه 20 زمانی فاصله به بار

 اجرا : تجهیزات و وسایل

    دار میخ زیره با کفش گیر، حباب غلطک ای، شانه کاردک لیسه، مناسب، قدرت با دستی همزن

 .استاندارد شرایط تحت یکسال :زمان نگهداری

 

 روش مصرف
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 نتیجه متغییر
 مات و براق -شفاف فام رنگ

 3gr/cm    96/0 دانسیته

 % 50±2 جامد وزنی

 ساعت 2/5 زمان خشک شدن سطحی

 ساعت8  خشک شدن عمقیزمان 

 روز 7 زمان خشک شدن کامل

 % 20حداکثر تینر جهت رقیق سازی

 ساعت 24-12  زمان پوشش مجدد

 uv  okمقاومت 

 ساعت Pot left 2زمان 

 inch 019/0الی   0/017   دریچه نازل ایرلس 

 لاک پلی یورتان

 معرفی محصول

ی اول و سخت کننده ایزوسیانات است که فیلم دو جزئی حاصل ترکیب رزین پلی استر پلبهب صورت شفاف و براق ، این محصول 

 آن دارای مقاومت بسیار مطلوب در مقابل عوامل جوی ، نور فرابنفش ، رطوبت ، آلاینده های محیطی و عوامل مکانیکی می باشد

کاس رنگ بعنوان لایه نهایی جهت حفاظت از سازه های فلزی درمحیط خورنده که خشک شدن نسبتاً سریع و انعرنگ پلی یورتان 

درجه سانتی گراد می باشد.این لاک مقاومت بسیار بالایی  5-درخواست می باشد حداقل دمای محیط جهت خشک شدن حدوداً از 

 در مقابل نور مستقیم خورشید دارد.

 

دقیقه  5را با هم مخلوط کرده ، به مدت  Bو  Aاختلاط  اجزا و تأثیر آن بر کیفیت محصول ، دو جزء  با توجه به اهمیت نسبت به

 توسط همزن مناسب بهم می زنیم تا یکنواخت شود. پوشش آماده مصرف می باشد.

و غبار ، رطوبت ،  به منظور حصول چسبندگی بیشتر سطح مورد نظر باید کاملاً تمیز ، خشک و عاری از روغن ، گرد شرایط سطح:

ایجاد  %100گردد تا چسبندگی  آمادهنمک و سایر مواد خارجی باشد سپس سطح مورد نظر توسط سنباده یا سایر ابزار مناسب 

 شود.

 باشد. 80%میزان رطوبت محیط نیز می بایست زیر 

 

 روش مصرف
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  کفپوش اپوکسی و پلی یورتانپروژه های 

 
 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

1 1393 
تهیه و اجرای کفپوش های اپوکسی دیواره ها و کف 

 سالن
 مجموعه دهکده آبی پارس

 شرکت داروسازی پاک دارو بازسازی و اجرای کفپوش اپوکسی 1394 2

 اجرای کفپوش اپوکسی 1395 3
شرکت تجهیزات پزشکی آسیا 

 گلدمن

4 1395 
یزی سقف و دیوار با اجرای کفپوش اپوکسی و رنگ آم

 رنگهای آلکید و آکریلیک
کارگاه حلواسازی در 

 شهرستان ارومیه

 شرکت نوش آذر اجرای کفپوش اپوکسی 1395 5

 اجرای دیوارپوش اپوکسی 1395 6
شرکت سرمایه گذاری مسکن 

 و ساختمان تامین گستر

7 1395 
تهیه و اجرای رنگ اپوکسی بولارد کشتی در معرض 

 آب دریا
 ه سازندگی خاتم الانبیاءقرارگا

8 1397 
تهیه متریال و اجرای کفپوش آنتی استاتیک و کفپوش 

 اپوکسی صنعتی
 پروژه کاسیپ نفت اهواز

 سازمان صدا و سیما تهیه  کفپوش  اپوکسی   1397 9

10 1397 
تهیه  کفپوش اپوکسی پارکینگ و رنگ های اکریلیک 

 ستون های پارکینگ( پایه آب)
 ینان صباشرکت ارزش آفر

 پاساژ تجاری واقع در ولنجک تهیه کفپوش براق  اپوکسی برای پراکینگ  1397 11

12 1397 
ستون  -رنگ اکریلیک سقف و دیوار  -کفپوش اپوکسی 

 های پارکینگ و سالن های تجاری
پاساژ تجاری واقع در تهران 

 پارس

13 1393-95 
تهیه  و اجرای کفپوش اپوکسی ترمیمی بتن و گروت 

 وکسیاپ
 شرکت لبنی تین دامداران

 وزارت کشور تهیه و اجرای کفپوش های اپوکسی دیواره ها و کف سالن 1397 14
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 کفپوش اپوکسی و پلی یورتانپروژه های  

 

  

 نام کارفرما موضوع پروژه تاریخ پروژه ردیف

 تهیه و اجرای کفپوش های پلی یورتان ورزشی 1398 15
سالن چند منظوره شهرداری 

 کقرچ

 بنا پلیمر پارس تهیه و اجرای کفپوش  سال های صنعتی 1398 16

 فرودگاه پیام تهیه و اجرای کفپوش آنتی باکتریال و بهداشتی 1398 17

 BATمجموعه ی   تهیه و اجرای کفپوش سالن های تولید 1398 18

 پتروشیمی دماوند تهیه و اجرای کفپوش اسکله های فلزی 1398 19

 کشور عراق متریال کفپوش اپوکسیتامین  1398 20

 شهرک سلفچگان تهیه و اجرای کفپوش صنعتی 1398 21

 نارون کیش تامین متریال کفپوش های صنعتی 1398 22

 سالن های سازمان صدا و سیما  تهیه متریال و اجرای کفپوش اپوکسی 1398 23

 به پرداز جهان صنعتیتهیه متریال و اجرای کفپوش  1398 24

 پتروشیمی مروارید پلی یورتانتهیه متریال و اجرای کفپوش  1398 25
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 پروژه کفپوش اپوکسی کارخانه ی سیگار سازی اشتهارد 

 

 

 

 

 

 

 

  ایران دلکوپروژه کفپوش اپوکسی کارخانه ی 
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 پروزنپروژه کفپوش اپوکسی کارخانه ی 

 

 

 

 

 

 

 تگردهشروژه کفپوش اپوکسی کارخانه ی پ
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 شرکت آسیا گلدمنروژه کفپوش اپوکسی پ 
 

 

 

 

 

 

شرکت نوش آذرروژه کفپوش اپوکسی پ  
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شرکت پلورانت پارسروژه کفپوش اپوکسی پ  

 

 

 

 

 

 

 

شرکت کمال صنعتروژه کفپوش اپوکسی پ  
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شرکت مپنا کرجروژه کفپوش اپوکسی پ  

 

 

 

 

 

 

سوله ی تولیدی در شهر قم روژه کفپوش اپوکسیپ  
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پارکینگ روژه کفپوش اپوکسی پ  

 

 

 

 

 

 

پارکینگ برج های دو قلو روژه کفپوش اپوکسی پ  
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پارکینگ برج های دو قلو روژه کفپوش اپوکسی پ  

 

 

 

 

 

 

 

 پروژه کفپوش اپوکسی پارکینگ و رنگ آمیزی دیواره های پارکینگ
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 پلی یورتان ورزشیژه کفپوش روپ

 

 

 

 

 

 

 پلی یورتان ورزشیروژه کفپوش پ
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 ورزشی شهرداری قرچکروژه کفپوش پ

 

 

 

 

 

 

 

ورزشی شهرداری قرچکپوش پروژه کف     

 

 

 

  

 


